MCMA

Digitalizzazione e controllo intelligente dei fluidi industriali:
tre domande ad Alessandro Campi di OilSafe

A MCMA 2025, Fiera Manutenzione e Asset Management appuntamento di riferimento in
Italia per Manutenzione Industriale, Predittiva, Condition Monitoring, IA e 4.0, svoltasi lo
scorso 7 e 8 ottobre al Padiglione 4 della Fiera di Verona, abbiamo fatto una chiacchierata
con Alessandro Campi, Managing Director di OilSafe.

N

- OilSafe € un’azienda nata a Modena nel 1995, nel
cuore di una delle regioni leader nel mondo per la
produzione di attrezzature idrauliche e meccanica
di precisione.
Come pioniere della filtrazione in Italia, € possibile
suddividere la sua attivita in due divisioni: una si
occupa di produzione di banchi prova per test di
componenti meccanici e oleodinamici e sistemi di
trattamento fluidi, I'altra sui servizi di manutenzione
nei grandi impianti, rivolta ai sistemi di lubrificazione
e oleodinamici. Entrambe le funzioni vengono
supportate da un laboratorio di analisi oli interno. In
ambito manutenzione, OilSafe € stata fra i primi a
proporre dei sistemi avanzati di manutenzione
predittiva nel settore grandi impianti. Ora, grazie
alle tecnologie abilitanti 4.0 sara possibile
implementare e realizzare i progetti piti complessi.

Quali osservatori privilegiati qual é il punto di vista di OilSafe sulla Manutenzione
Industriale e come la Manutenzione predittiva si inserisce nella vostra visione di
innovazione industriale?

In Oil Safe Srl consideriamo la manutenzione industriale un pilastro fondamentale per
garantire I'affidabilita, la sicurezza e la continuita produttiva degli impianti. L’esperienza
maturata nel settore ci ha insegnato che un approccio evoluto alla manutenzione non solo
previene i fermi macchina, ma contribuisce in modo determinante alla sostenibilita
economica e ambientale delle aziende.

In questo contesto, la manutenzione predittiva rappresenta per noi un ambito strategico di
innovazione. Attraverso I'analisi dei lubrificanti, il monitoraggio costante delle condizioni operative
e l'impiego di tecnologie digitali avanzate, € oggi possibile prevedere e prevenire le anomalie
prima che si traducano in guasti o inefficienze.

La nostra visione & quella di una manutenzione sempre piu basata sui dati, integrata nei
processi produttivi e orientata alla creazione di valore.

Innovare, per OilSafe, significa mettere la tecnologia al servizio dell'affidabilita e della
competitivita dei nostri clienti.
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Quali sono le soluzioni che avete presentato a MCMA lo scorso ottobre a Verona?

A MCMA Verona abbiamo presentato due soluzioni che rappresentano al meglio la direzione in
cui si sta muovendo OilSafe: digitalizzazione e controllo intelligente dei fluidi industriali.

La prima & un sistema per il monitoraggio continuo e parametrato dell’olio lubrificante, in
grado di rilevare in tempo reale i principali indicatori di stato del fluido - come
contaminazione, viscosita, umidita e temperatura - e di segnalare tempestivamente eventuali
anomalie. E una tecnologia pensata per garantire massima affidabilita agli impianti e ridurre i
costi di manutenzione, integrandosi facilmente sia in sistemi nuovi che esistenti.

La seconda novita € Reco Data, la nostra piattaforma cloud per la raccolta e la gestione dei
dati di monitoraggio. Attraverso questa soluzione, gli utenti possono centralizzare tutte le
informazioni provenienti dai sensori, visualizzare trend, impostare soglie di allarme e generare
report automatici. L’'obiettivo & fornire uno strumento semplice ma potente per attuare una vera
manutenzione predittiva e una gestione piu sostenibile dei fluidi.

Guardando al futuro quali sono i progetti di OilSafe?

Guardando al futuro, il nostro impegno é continuare a investire nell’innovazione tecnologica
e nella formazione, due leve che riteniamo fondamentali per sostenere la crescita e rispondere
in modo sempre piu efficace alle esigenze del mercato.

Stiamo potenziando le nostre competenze nella manutenzione predittiva e nella
diagnostica avanzata dei lubrificanti, con I'obiettivo di offrire ai nostri clienti soluzioni ancora
piu integrate e personalizzate. Parallelamente, stiamo sviluppando nuovi servizi basati sulla
raccolta e I'analisi dei dati, che consentiranno di monitorare in tempo reale le condizioni dei
macchinari e di pianificare gli interventi in modo sempre piu preciso e sostenibile.

Un altro fronte per noi strategico é quello della sostenibilita: intendiamo promuovere pratiche
di manutenzione e gestione dei lubrificanti che riducano sprechi, consumi e impatto ambientale,
in linea con le politiche di economia circolare.

In sintesi, il nostro progetto & crescere come partner tecnico affidabile per I'industria, continuando
a coniugare innovazione, competenza e responsabilita verso i clienti e verso 'ambiente.

Per ulteriori informazioni:
oilsafe.it

g
hecking & maintenance . engineering & manufacturing

gL Ol Safe

T— EIOM - Dal 1947 servizi di successo per I'industria
E |0 |T| Ufficio stampa: Benedetta Rampini, benedetta.rampini@eiomfiere.it


https://oilsafe.it/

